R^PUBUQUE FRANQAISE" ® *T de publication : 2 514 296 



(A n utfliser qua pour les 

W5TTTUT NATKWAl commandos da reproduction*. 

OE LA PROPRIETY INDOSTRIELLE 

PARIS 



At . DEMANDE 

DE BREVET D'INVENTION 

<g> N° 81 19283 



Classification Internationale (Int. CL 3 ). B31B1/14, 



Date de depot ....... 12 octobre 1981. 

@ Priorite revendiquee : 



@ Date de la nusa a la disposition du 

^ public de la demande B.O.P.L — « Ustes > n° 15 du 15-4-1983. 



@ Deposant : LUCAS Raymond. — FFL 



Invention de : Raymond Lucas. 



Tttutaire : /dam (7l) 

(52) Mandataire : Jean-Louis Thebault conseil en brevets dlnvention. 

3. rue du Professeur Demons. 33000 Bordeaux. 



Vente das fascicules a HMPRIMEHIE NATIONALS. 27. roe de la Convention — 75732 PARIS CED** - 

Express Label No. 
EV343684141US 



251429 6 



- l - 



SEPARATEUR DE POSES 
La pr§sente invention se rapporte a un separa- 
teur de poses, c'est-a-dire a.un dispositif chargS.de s§pa~ 
rer automatiquement, a la sortie des presses a decbuper, les 
poses decouples dans un meme flanc de carton et encore soli- 
5 daires les unes des autres. m 

Dans 1' Indus trie de Pemballage en carton, gene"- 
ralement les decoupes ou poses corresoondant a chaque module 
d'emballage sont realisees par passage a la presse a decou- 
per de f lanes de carton dans lesque Is sont prat iquees des 
10 decoupes d§limitant le* contour exterieur de chaque einballage 
ainsi qu'eventuellement des encoches r . f enetfes et decoupes 
intSrieures au contour et des rainages. 

A cet effet f les f lanes de carton sont amends 
' un oar un a la presse a decouper qui en une seule passe pra- 
15 tique dans chaque flanc un certain nombre de poses adjacentes 
qui demeurent toutefois solidaires les unes des autres par 
des pontaqes realises dans le carton, a la maniere d r une plan- 
che de timbres oar exemple, et qu'il faudra roitipre ulterieu- 
rement pour sparer les poses et les emptier pour leur trans- 

20 fert au poste suivant. 

Au cours du passage du flanc de; carton dans la 
presse, celui-ci conserve son integrite et sa cohesion ce 
qui facilite I 1 extraction du flanc decoupe et evite, siir le 
dispositif d' evacuation, la dispersion et le mauvais posi- 

25 tionnement des poses qui risqueraient de se prbduire si les 
poses etaient physiquement indeoendantes les unes des autres. 

Actuellement, il n'existe pas de dispositif ef- 
fectuant automat iquement la separation des poses a la sortie 
de telles presses a decotmer, la separation etant manuelle. 
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Les flancs decoupes provenant de la presse sont 
empiles par paquets sur ane hauteur d.'une dizaine de centi- 
metres environ. Des qu'un paquet de. hauteur voulue est cons-- 
titue, un ouvrier le prend en charge et, en utilisant le tran- 
5 chant de la main.casse.la pile de carton au droit des lignes 
de separation des poses pour les separer. 

Ce travail immobilise plusieurs personnes du fait, 
des cadences de la presse et est particulierement penible et 
fastidieux si bien qu'en pratique la separation manue lie ne 
10 permet pas la plupart v du temps de. suivre la presse qui est 
alors sous-utilisee. 

Le but de 1* invention est precisement de proposer 
un dispositif capable d'effectuer automat iquement la separa- 
tion des poses a la sortie des presses a decouper sans aucune 
15 intervention humaine et , par suite > d'utiliser les presses a 
" pleine cadence. 

A cet effet, 1' invention a pour objet un separa- 
teur de poses caracterise en cequ'il comprend : 

- un dispositif de convoyage a 1 ■horizoritale et a plat d'em- 
20 pilage de cartons decoupes comportant chacun plusieurs 

poses £ separer, 

- un premier poste d ' immobilisation et de serrage par com- 
pression de chaque empilage defilant sur le dispositif de 
convoyage, ce premier poste etant incorpore dans celui-ci 

25 et monte fixe dans la direction d f avancement du disposi- 
tif de convoyage, 

- un second poste d • immobilisation et de serrage par com- 
pression des empilages, egalement incorpore dans le dis- 
positif de convoyage et dispose en aval du premier poste 

30 et a proximite immediate de celui-ci, ce second posteetant 
mobile oar rapport au premier dans ledit sens d* 1 avancement , 

- des moyens pour d'eplacer a va-et-vient le second poste par 
rapport au premier de fa con a eloigner et rapprocher ledit 
second poste sensiblement dans I'axe l 1 avancement du dis- 

35 . positif de convoyage, 

- des moyens pour detecter le positionnement de chaque empi- 
lage au droit des deux postes de facon que les lignes sui- 
vant lesquelles doivent s'operer les separations entre 
poses se placent dans l'intervalle sepairant les deux pos- 

40 tes, perpendiculairement a la direction d f avancement du 
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dispositif de convoyage, et 
- des moyens pour commander et controler, a partir de 
gnaux fournis par les moyens ci-dessus, successiveme 
1' arret du cheminement de l'empilage, 1 ' actionnement es 
5 organes.d' immobilisation des deux postes, i'Slolgnc nt 
puis le rapprochement du second poste vis-a-vis du .re- 
mier et, enfin, la reprise du cheminement de l'empxlage 
sur le dispositif de convoyage. 

Dn tel dispositif est capable de rgaliser automa- 
10 tiquement une separation entre poses suivant des lignes de 
separation transversales a l'axe d'avancement du dispositif 
de convoyage qu'il y ait un seul empilage ou plusieurs- en 
parallSle sur ce dispositif. - 

Cependant, il est tres facile en une seconde 
15 phase d'effectuer des separations suivant des lignes perpen- 
diculaires aux premieres lignes de separation. C'est le cas 
qui se presente genSralement avec des f lanes de carton de- 
doupes a six, huit, neuf ou dix poses par exemple. 

II suf fit d'adjeindre au dispositif dScrifc cl- 
20 dessus un second dispositif de separation absolument identi- 
que et dispose a 90° du premier, une table de transfert as- 
surant le changement de sens de deplacement des poses pro- 
venant du dispositif de convoyage du premier separateur en 
direction du dispositif de convoyage du second separateur, 
25 la table etant bien entendu synchronisee avec le premier 
separateur. 

Les elements essentiels du separateur selon 1! in- 
vention, c'est-a-dlre le systeme de convoyage, les moyens de 
commande du deplacement relatif entre les deux postes d'immo- 
30 bilisation/serrage. les moyens d' immobilisation/serrage des 
poses ainsl que les organes de detection, contrSle et com- 
mande, peuvent bien entendu §tre realises suivant dlverses 
technologies sans sortir pour autant du cadre de 1' invention. 

I, -invention va Stre d6crite maintenant plus en 
35 details en se r6ferant aux dessins annexes sur lesquels sont 
represents deux modes de realisation de separateur s selon 
1' invention. , 
Sur ces dessins : 
- Fig. 1 represente une vue laterale en elevation d'un 
40 premier mode de realisation d'un separateur conforme 
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a 1' invention; 

- Fig. 2 reprSsente une vue de gauche du s6parateur de 

la- Fig- l; 

- Fig 3 represente une vue de dessus du s§parateur de la 

5 Fig- 1, 

- Fig. 4 repr§sente une vue de dessus de deux s^parateurs 
" selon les Fig. 1 3 3r disposes a angle droit, pour la 

separation de poses suivant des lignes de separation 
perpendiculaires , 
10 - Fig. 5 represente une vue -laterale en elevation d*un 

second mode de realisation d'un s6parateur selon 1" in- 
vent ion , 

- Fig. G represente une vue de gauche du s£parateur de la 
Fig. 5 r et 

X5 . - Fig. 7 iliustre la position hors service des moyens 
. d^iramobilisation/sexrage des poses. 

L* installation representee sur les Fig. 13 3 
comprend un premier convoyeur horizontal design§ par la re- 
ference genera le 1, monte sur un Mti fixe 2 et un second 
20 convoyeur horizontal 3, identigue au premier mais monte sur 
un chariot 4 supporte par un bSti fixe 5.. 

Des deux convoyeurs l et 3 sont de niveau et 
leurs axes de deplacement 6 (Fig. 3) sont confondus. 

Chague convoyeur 1 , 3 comporte un certain non- 
25 bre de rouleaux fous porteur.s 7 , un certain nombre de ban- 
des souples transporteuses paralLSles « passant sur deux 
rouleaux d'extremite 9 dont 1 f un est moteur et entralne par 
1 ■ intermediate d'un moto-reducteur 10 fixe lateralement au 
bati 2 ou au chariot 4. 
30 A 1 1 extr emite aval du convoyeur 1 est monte un 

poste d' immobilisation et serrage d'un empilage II de car- 
tons disposes a plat et provenant par exemple d f une presse 
a dScouper (non representee) . . 

Sur la Fig. 3 on a represente en plan de tels 
35 cartons 11 dans lesquels sont pratiquees a la presse six 

decoupes ou poses 12 identiques dont les contours sont symbo- 
lises sur la Fig. 3 par de simples rectangles. 

Les six poses de chaque carton sont, a la sortie 
de la presse , solidarisees les unes des autres par des pontages 



Express Label No. 
EV343684141US 



2514296 

- 5 - : 

qu'il s'agit de rompre afin de separer les poses ?. 

Ledit poste d 1 immobilisation et de £= rage-' (13) 
comporte une table fixe 14 horizontale disposee us Iff'* 
bandes transporteuses 8 parallelement au rbuleE d 'extr smit§ 
5 9, et une table 15 mobile parallelement a. la tsu>le fixe 14. 

La table mobile 15 est dispos§e S I' aplomb de 
la table fixe 14. Elle est portSe par un.bSti 16 mont6 lui- 
meme mobile verticalement sur un portique. 17 solidaire du 
bati 2. 

10 Sur la Fig. 3, afin.de simplif ler le dessin, on 

n'a represents que la table mobile 15. Deux ygrins hydrauli- 
ques ou pneumatiques 18 a" double ef fet disposes verticalement 
et montes sur une plaque horizontale du bSti 16, deplacent 
la table 15. 

15 Le bSti 16 comprerid, en outre, deux, plaques ver- 

tlcales d'extr§mit§ 19 mobiles le long des montants verticaxix 
du portique 17 grSce § deux cremaill^res 20 fix§es au porti- 
que et en prise avec deux pignons 21 entrairiis par le meme.! 
arbre 22 £ partir d'un moto-reducteur 23 solidaire d f une des 

20 plaques 19. - 

A l'amont du poste 13 est dispose "un d€ tec teur . 
24 (par exemple a cellule photo€lectrique) r#glable eh hau- 
teur et solidaire du bSti mobile 16 et charge de pir£-posi- 
-tiohner le bSti 16 suivant la hauteur de I'empilage . 11 d£tec- 

25 t§e, comme on le verra plus loin; 

A 1' extremity amont du convpyeur 3 est mont6 un 
poste 13' qui est le sym^trique du poste 13 et dont les or— 
ganes portent les memes references que les organes homologues 
du poste 13. Ce poste 13 \ toutefois n'est pas muni du detec- 

30 teur 24 , celui commandant le deplacement simultane des deux 
bStis 16. 

Enfin, la face de cravail des tables mobiles 15 
est munie en regard de chaque bande 8 d'une plaque. 25 ci 'un . 
mat§riau analogue a celui des bandes 8 f c'est-l-dire un mat£- 
35 riau l§gerement souple r agrippant bien le carton et ne l'en- 
dommageant pas sous la compression. 

Le portique 17 du poste 13 '/est solidaire du 
chariot 4. Ce dernier est constitue de deux longerons lat§- 
raux paralldles se deplacant grSce 3 des roues 26 dans deux 
40 rails paralldles 27 horizontaux portes par lebati. 5. 
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Le chariot 4 peut s' eloigner ou se rapprpcher 
du b&ti fixe 2 grace a deux verins lateraux 28 horizontaux 
a double effet articules entre le chariot 4 et la partie 
sup^rieure du bSti 2. 
5 Les deux verins 28 sont commandos en synchronisme 

pour obtenir un deplaceme"nt du chariot parallelement au sens 
de deplacement du convoyeur 1. On pourrait toutefois imaginer 
un guidage du chariot 4 et des moyens de deplacement permet- 
tant un deport lateral angulaire du chariot au cours de son 
10 61oignement du bSti 2 coritme on le verra plus loin. 

Le fonctibnnement du dispbsitif decrit cirdessus 
est le suivant, 

Les plaques de carton avec leurs six poses arri- 
vent en empilage 11 a plat sur l r extrerhite\ amont du premier 
15 convoyeur 1 r ce dernier £tant par exemple directement acco!6 
a 1* extremity du convoyeur d f evacuation d'une presse a d6- 
couper. 

L f empilage 11 est acheiairi§ par le convoyeur 1 
puis le convoyeur 3 jusgue dans la position representee sur 

20 les Fig* 1 a 3. 

Auparavant, lorsque le front de 1' empilage 11 
est arrive a hauteur du detecteur 24, celui-ci fen position 
initiale basse) commande le reldvement des batis 16 par les 
moto-r£ducteurs 23 et done des tables 15, des postes 13 et 

25 13 *- Le but de la manoeuvre est de gagner du temps en prepo- 
sitionnant les tables 15 juste a quelque distance au dessus 
de la face superieure de 1* empilage afin de reduire la course 
morte des verins 18. . 

L'arret de l , empilage 11 est comma nd€ lorsque 

30 la premiere ligne de separation transversale S x des poses 
se trouve sensiblement a l f aplomb de l'intexvalle separant 
les deux convoyeur s 1 et 3 • 

Le systeme d'entralnement des convoyeurs est 
arrete ou debray§, la commande etant ordonnee a partir d'un 

35 d§tecteur par exemple a cellule photoelectrique (non. repr6- 
sent§) dispose transVersalement au convoyeur 3 et charge de 
detecter la presence de 1* empilage. Ce detecteur est bien en- 
tendu reglable en hauteur et dans le sens de deplacement des 
poses. 
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D§s l , arr§t de I'empilage 11 , les tab s I 5 des- 
cendant sous 1 9 action des verins 18 afin de press fermement 
1'emballage contre les tables fixes 14. 

Le chariot 4 peut alors etre eioigne u bSti 2 
5 en agissant sur les deux v6rins 28 simultanemen ~ - 

Ce mouvement detache les poses 12 cr,- mete's sous, 
le poste 13' du reste de l*eropilage, suivaht la ligne de s&- 
para t ion S^. 

Les -tables 15 sont alors relevSes et le chariot 

10 4 eat raroen^ & sa place initiale £ proximite du convoyeur l t 
cependant que les convoyeurs 1 et 3 sont: remis en marche pour 
1' evacuation du paquet de poses qui vient d'etre detache et 
l f amende au poste 13 9 d 9 un nouveau paquet de poses 3 separer 
suivant selon le m&ne processus que ci-dessus. 

15 Le dispositif des Fig. 1 et 3 ne peut effectuer 

gue des separations suivant les lignes S x et S 2 perpendicu- 
laires au sens d 9 avancement des convoyeurs 1 et 3. Pour ef- 
fectuer la separation suivant la ligne perpendiculaire 
aux lignes S x et S 2 11 faut adjoindre, cojmne illustr£ par la 

20 Fig. 4 f un second separateur dispose d angle droit. 

Le separateur designd par la r6f6rence gen€rale 
30 sur la Fig. 4 est strictement conforme h celui des Fig. 1 
I 3. Le second separateur dteigne* par 30* est identique au 
premier, les organes homologues des deux dispositif s portant 

25 les memes references nura^riques que sur les Fig. 1 31 3. 

Entre les deux s£parateurs est disposte une table 
de transfert 31 dans le prolongement du convoyeur d'evacua- 
tion 3 du separateur 30 ma is 3 une distance suffisante pour . 
permettre le mouvent de va-et-vient du chariot 4. 

30 Le convoyeur d'amont 1 du separateur 30 ' se trou- 

ve dans le prolongement de la table 31. On a represente en 
32 le dispositif de detection de la presence du front de 
l 9 empilage commandant le cycle de fonctionnement de 1 9 instal- 
lation et dont on a dej& parie 3 propos des Fig. 1 3 3. 

35 La table de transfert 31 est classique et comporte, 

d'une part, des rouleaux mo tor is es 33 perpendiculaires £ la 
direction d 9 amenee des cartons sur la table en provenance du 
convoyeur 3 du separateur 30, et, d 9 autre part, des courroies 
transporteuses paralleles 34 disposees entre les rouleaux 3*3. 
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On systeme aoproprie permet on deplacement verti- 
cal relatif entre les rouleaux 33, d'une part, et les cour- 

roies 34; d' autre part. 

On butolr reglable 35 est charge de posltlonner 

5 correctement les cartons dans I'axe du separator 30', 

Pour le transfert des paires de poses 12 du con- 
voyeur 3 du separateur 30 sur la table 31 ce sont les rou- 
leaux 33 qui sont mis en position haute par rapport aux cour- 
roies 34. Les poses 12 vlennent alors en butee centre le bu- 
10 toir 35, conmie represents sur la Fig. 4. 

Pour le transfert des poses 12 de la table 31 sur 
le separateur 30', ce sont les courroies 34 qui sont mises en 
position haute par rapport aux rouleaux 33. Sur le separateur 
30' s'effectue la separation suivant la ligne S3 exactement 
15 de la meme. maniere que pour les lignes S^ S 2 sur le separa- 
teur 30. 

Le separateur 30' (ainsi que la table 31) de la 
Pig. 4 est dimensions pour un seul empilage de poses 12 de 
front mais sa largeur pourrait bien entendu etre accrue pour 
20 recevoir de front deux paquets de- poses ou meme les tr P is d'un 

m&ne empilage 11. 

La table de transfert 31 pourrait ainsi ou - en- 
voyer un a un les paquets de poses doubles vers le separateur 
30' ou bien les regrouper et les envoyer par deux ou trois, 
25 ou davantage selon bien entendu le nombre de poses et leur 
repartition sur chaque flanc de carton provenant de la presse 
a decouper. 

Les divers organes du separateur selon 1* invention 
peuvent etre realises suivant differentes technologies. C'est 
30 ainsi que les verins 28 pourraient Stre remplaces par tout 
dispositif {mecanique, electrique, etc..) susceptible d»ef- 
fectuer le meme deplacement a ya-et-vlent du chariot 4 par 
rapport au bSti fixe 2 (par exemple un systeme mecanique a 

bielle et roue) . 
35 L'actionnement.des verins 28 est de preference 

simultane de facon que le chariot 4 se deplace bien en trans- 
lation parallelement a la direction d'avancement des empilages 
11 sur les convoyeurs, mais il pourrait etre differe dans le 
temps afin de s€parer les poses progressivement d'un bord a 
40 1'autre de l'empilage, les moyens de guidage du chariot 4- 
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etant alors am6nag£s en consequence pour absorber le ?calage 
lateral angulaire par rapport au b3ti porteur 5. 

Les Fig. 5 a 7 illustrent un second mode. de rea- 
lisation d'un s§parateur selon 1* invention , fonctio -ant exac- 
5 teraent sur le meme principe. 

Dans le mode de realisation des Fig. I 4 la 
distance rainimale de rapprochement du poste 13 1 vis-3-vis du 
poste 13 est relativement importante du fait de la presence 
des rouleaux d' extremity 9 des convoyeurs 1 et 3 . Par suite, 

10 les rebords externes en regard des tables mobiles 15, qui se 
trouvent au maximum a 1* aplomb des axes desdits rouleaux 9 
par souci de ne pas deformer l'empilage au cours du pressage, 
sont obligatoirement 3 une distance l'un de 1 "autre relative- 
ment importante. 

15 Cela ne presente aucun inconvenient lorsque les 

lignes de separation des poses ne sont pas flanqu^es de zones 
de moindre resistance (comportant des d£coupes, des entaiilles 
ou des rainages) susceptibles d'entralner des d£chireraents 
hors des lignes de separation lors de 1 'eioignement du poste 

20 13 f . 

Pour eviter par contre ces risques r 11 est neces- 
salre de rapprocher les bords des tables (fixes et mobiles) 
des deux postes. C'est l'objectif des modes de realisation 
des Fig. 5 3 7. 

25 Dans ce mode de realisation, le dispositif de 

convoyage des empilages 11 de poses 2t separer est totalement 
different, de meme que le systeme de montage et de deplacement 
du second poste d * immobilisation / serrage des poses. 

Le dispositif de convoyage comporte en effet, 
30 montes sur un bati fixe 40, un train de rouleaux motorises 
amont 41 et un convoyeur aval constitue de courroies trans- 
porteuses ou chaines mecaniques 42, tendues entre deux rou- 
leaux 43 dont l'un est entraine par un mo-to-reducteur 44. 

En aval du convoyeur 3 courroies 42 est disposee 
35 une table d» evacuation 45 3 rouleaux motorises. 

Les rouleaux 4 3 ont des axes fixes portes par le 
Mti 40. , 

L* installation comporte, comme dans le dispositif 
de la Fig. I, deux postes d f immobilisation/serrage de l.'empi- 
40 lage 11, 1 'un (16) f ixe, solidaire du bati 40 et 1 1 autre- ft 6 ') 
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mobile relativement au premier dans le sens d'avancement du 
systeme de convoyage. Les deux postes 46,46' sont de struc- 
ture identique et comprennent chacun une table basse horizon- 
tale 47 et une table haute horizontale 48, mobiles toutes les 
5 deux en direction l'une de l'autre grace a des verins hydrau- 
liques ou pneumatiques 49 a double ou simple effet, 1« ensem- 
ble etant port§ par un berceau 50 et 50". 

Le berceau 50 du poste 46 est bien entendu fixe. 
Par centre, le berceau 50' du poste 46V est roonte oscillant 
10 de facon a se rapprocher ou s* eloigner du berceau 50. 

A cet effet, le berceau 50' est supports par deux 
bielles laterales verticales 5i articulees a 1 'aides de pa- 
liers a rotules • sur le bEti 40 et maintenu lateralement par 
quatre verins hydrauliques ou pneumatiques 52, a double ou 
15 simple effet, interposes horizontalement entre les deux ber- 
ceaux 50,50' sensiblement aux quatre coins de ceux-ci. 

Egalement aux quatre coins de 1" ensemble forme 
par les deux berceaux 50,50', sont disposes des limiteurs de 
course symbolises en 53 interposes entre les deux berceaux 
20 et permettant de regler 1 * eioignement maximal du berceau 50' 
vis— 3— vis du berceau 50. 

Le fonctionnement du dispositif ci-dessus est le 

suivant. •' - 

L'erapilage 11 de poses 3 sSparer suivant les li- 

25 gnes de separation et S 2 est amene par le convoyeur 41 
sur les courroies 42, les tables de pressage 47 et 48 etant 
en position d'ecart comme illustre par la Fig. 7. Dans cette 
position, la face suoerieure des tables basses 47 est 16gSre- 
ment en dessous des courroies 42. 

30 Lorsque le front de l'erooilage 11 arrive a hau- 

teur d'un dispositif d§tecteur 32 (identique 3. celui de la 
Fig. 4), le dispositif de convoyage est arrets et tous les 
verins 49 sont mis en extension pour comprimer l'empilage de 
part et d 'autre de la ligne Sj. - 

35 Au coufs de la remontee des tables basses 47, 

celles-ci, bien que disposees sous les courroies 42, pren- 
nent appui directement contre la face inferieure de l'empi- 
lage 11 grace 3 des saignees 54 minagees dans la face supe- 
rieure des tables 47 et destinies 5 recevoir les courroies 4 2 

40 (Fig. 6) . 
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En fin de course haute des v§rins des tabl- 47 
(Fig. 5) l'empilage 11 est forteroent comprim§e et leg&r ent 
souleve au dessus du plan de convoyage. 

Les v§rins 52 sont alors actionn§s pour 63 gner 
5 le poste 46' du poste 46 et done sSparer les poses 12 \s reste 
de- I'empilage 11 . 

La commande des quatre yerins 52 peut etra deca-^ 
16e dans le temps afin de faciliter la separation des poses, 
en connnengant par exemple d'un cOte dans 1* angle super ieur ou 
10 inf€rieur puis en faisant se propager le front de separation 
progressivement dans toute la masse de l'empilage. 

En fin de course d f extension des verins 52 , le 
berceau 50* se retrouve paralldle au berceau 50 grace aux 
limlteurs de course 53 afin que le paquet de poses 12 deta- 
15 chSes soit bien positionne dans I* axe du syst&me de convoyage, 
ce paquet etant evacue par le convoyeur 45. 

Les courroies 42 qui coulissent librement dans les 
saign$es 54 ne genent nullement le raouvement d r eioignement 
mutuel des tables basses 47. 
20 i,e berceau 50* revient bien entendu en position 

initiale a proximite du berceau 50. 

Cette position initiale peut correspondre a un 
trds faible ecart (ce dernier etant regie par des fins de 
course des tiges des verins 52) entre les tables de pressage r 
25 aucun obstacle ne se trouvant entre elles. 

DSs que le paquet detache 12 est pris en charge 
par le convoyeur 45 , le systdme de couvoyage4 1 , 4 2 est remis 
en route pour une nouvelle separation suivant la ligne . 

Le cycle est ainsi entidrement autoraatique. Pour 
30 ef fectuer des separations suivant des lignes perpendiculaires 
* S l' S 2 11 suffit d'adjoindre un sSparateur identique a ce- 
lui des Fig. 5,6, dispose a angle droit avec interposition 
d'une table de transfert exactement suivant la disposition 
g€n€rale illustr€e par la Fig. 4. 
35 II est I noter que le mouvement relatif vertical 

entre les tables basses 47 et les courroies 42 pourrait aussi 
bien, etre obtenu en montant fixes les tables 47 et mobiles 
les rouleaux porteurs 4 3 grace a des vSrins verticaux fixes 
au bati 40 et disposes aux extremites des axes desdits rou- 
40 leaux. 
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Le d§tecteur 32 est rSglable en position aussi 
bien en hauteur qu'en 61oignement vis-3-visdu rouleau d'ex- 
tr6mit§ 43 du convoyeur a courroies 42, 

Le premier paquet de poses a s§parer peut en effet 
5 d§border sur le convoyeur 4 5 et se trouver a cheval sur les 
deux convoyeurs lorsque le front du paquet arrive a hauteur 
du dStecteur 32 auquel cas ce dernier cpmmande l f arr§t simul- 
tan§ des dispositifs de cohvoyage 41 r 42 et 45 puis leur remi- 
se en route egalement simultanSe. II peut etre aussi envisage 

10 d'lntroduire le cas echeant des dScalages plus ou moins accen- 
tues entre les instants d'arrSt et de remise en route de cha- 
que convoyeur (41,42,45) ainsi qu r entre leur vitesse respec- 
tive puisque les systemes d ■ ehtraineraent de ces convoyeur s 
sont ind^pendants. 

15 - Enfin, coirane dans le mode de realisation des Fig. 

1 a 4, bien des variantes peuvent £tre apportees sans sortir 
pour autant du cadre de 1* invention, aussi bien pour ce qui 
concerne la technologie des divers sous-ensembles que la 
structure et l'agencement de leurs organes dans la mesure oil 

20 l f on realise des fonctions identiquea ou analogues. 
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R E V E N D I C AT I ON S 
1. SSparateur. de poses caract§ris6 en.ce il 

comprend : 

- un dispositif de convoyage a 1 'horizontale et S -at 
(1,3; 41,42) d'empilage (11) de cartons dSboupe- compor- 

5 tant chacun plusieurs poses 3. separer, 

- un premier poste (13 , 46) d f immobilisation et de serrage 
par compression de chaque empilage (11) d§filant sur le 
dispositif de convoyage, ce premier poste Stant incor- 
por€ dans celui-ci et montS fixe dans la direction d'a- 

10 vancement du dispositif de convoyage, 

- un second poste (13", 46*)- d'imraobilistaion et de serrage 
par compression des empilages, ggalement incorporS dans 
le dispositif de convoyage et dispose en aval du premier 
poste et I proximity imm€diate de celui-ci> ce second 

15 poste £tant mobile par "rapport au premier dans ledit sens 

d • avancement , 

- des moyens (4,28; 49,51) pour deplacer a ya-et-vient le 
second poste (13*, 46') par rapport au premier de fa qdn 
1 Eloigner et rapprocher ledit second poste sensiblement 

20 dans l'axe 1 • avancement du dispositif de convoyage, 

- des moyens (32) pour dStecter le posltipnnsnent de chaque 

empilage (11) au droit des deux postes de f agon que les 

liqnes (S, , S ) suivant lesquelles doivent s f op£rer les 

1 2 - - . . - .*■."". 

les * separations entre poses se placent dans 1 * intervalle 

25 separant les deux postes, perpendiculairement I la direc- 

tion d f avancement du dispositif de convoyage, et 

- des moyens pour commander et contrdler 5 partir des si- . 
gnaux fournis par les moyens ci-dessus (32) successivemeht 
du chaninonent de l'empilage (11), I'actiennement des organes d'ira- 

30 mobilisation des deux postes (13,13*; 46,46*), 1 ' Sloigne- 

ment puis le rapprochement du second poste vis-a-vis du 
premier et, enfin, la reprise du cheminement de 1 9 empi- 
lage sur le dispositif de convoyage ( 1 , 3 ; 41,42). 

2. SSparateur de poses suivant la revendication 
35 1 caract6rise en ce que le dispositif de convoyage comprend 
un premier convoyeur (1) dispose sur .un bati fixe(2)et un 
second convoyeur (3) dispose dans le prolongement du premier , 
sur un chariot (4) supporte par un bati fixe (5) mais capable 
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de s f Eloigner et de se rabpirocher dudit premier convoyeur (1) 
SI. l v aide de moyens apprqpries (28) et en ce que "ledit premier 
poste d'immobilisation/serrage (13J est monte fixe a la par- 
tie aval du premier convoyeur (1) cependant que ledit second 
5 poste (13') est solidaire de lapartie aval du second con- 
voyeur (3) * 

3 . s§parateur de poses suivant la revendication 
2 caract§ris€ en ce que les convoyeurs (l r 3) sont const itu6s 
par des rouleaux supports (7) et des courroies transpofteuses 

10 (8) parallSles au sens d f avaiicement et passant: sur des rou- 
leaux d'extremite (9) dont un au mo ins est moteur et en ce 
que lesdits postes d • immobilisation/serrage (13;i3 f ) compren- 
nent chacun une table basse (14) horizontale^ f ixe^ trahsversa- 
le aux convoyeurs et situee imm€diatement sous lesdites cour- 

15 roies (8) et a proximite des rouleaux d t extr§mit§ (9) respec- 
tivement aval du premier convoyeur (1) et ambnt du second 
convoyeur (3) et une table haute (15) parallSle 3 la table 
basse, surplombant celle-ei et mont£e mobile verticalement. 

4 . Separateur de poses suivant la revendication 
20 3 caract6ris€ en ce que lesdites tables haute s (15) sont mues 

3. l*aide de vfiirins- (iBf hydrauliques ou pneumatiques, 5 sim- 
ple ou double effet et fix§s sur tin portique (17) solidaire 
du support .(respectivenient 2 et 4) du convoyeur interess§ 
(respectiveraent 1 et 3). 

25 5. Separateur de poses suivant la revendication 

4 caracterisi en ce que lesdits yerins (18) sont solida ires 

d'une traverse horizontals (16) mobile verticalement le long, 
dudit portique (17) sous la commande d'un detecteur (24) de 
pr§-positionnement des tables hautes (15) en fohction de. la 

30 hauteur de 1'empxlage (11) detectee par ledit d€tecteur (24) 
sur ledit premier convoyeur (1) . 

6.. Separateur de poses suivant l'une des reven- 
dications 2 15 caracteris§ en ce que les moyens pour d§pla- 
cer a va-et-yient le second poste (13 f ) par rapport au premier 

35 (13) sont constitu§s par des vSrins horizontaux (28) hydrau- 
liques ou pneumatiques disposes sur les flancs des convoyeurs. 
(1 et 3) et articuies, d'une part, sur le bati' du premier con- 
voyeur (1) et, d' autre part, sur le chariot (4) portant le 
second convoyeur (3) . 
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7. Separateur de poses suivant la revendlc: ion 1 
caracterise en ce que le dispositif de convoyage comprr J ttr 
premier convoyeur (41) suivi d'un convoyeur a courroie tx^-LS- 
porteuses (42) ou analogues , les deux convoyeurs etant port^s 

5 par un bati fixe (40) et en ce que les deux postes (40,46*) 
d'immobilisation/serrage sont instalies entre les deux rou- 
leaux d , extr§rait§ (43) du convoyeur a courroies (42) . 

8. separateur de poses suivant la revendication 

7 caracterise en ce que chaque poste (46,46') comports une 
10 table basse (47) horizontale transversale au convoyeur et 

pourvue de salgnees parall&les (54) dans lesquelles sont sus- 
ceptibles de s'escamoter lesdites courroies du convoyeur (42) 
de fa£on que la face sup€rieure de la table basse puisse venir 
en contact direct avec la face inferieure de I'empilage (11) 
15 et une table haute (48) parallels a la table basse et mobile 
verticalement. 

9 . Separateur de poses suivant la revendication 

8 caract£ris€ en ce que les tables basses (47) sont montees 
mobiles verticalement par rapport aux courrolds transporter 

20 ses (42) . . 

10- Separateur de poses suivant la revendication 
8 caracterise en ce que les tables basses (47) sont fixes 
verticalement , les courroies transporteuses (42) 6tant mobiles 
verticalement a I'ailde de verins verticaux agissant sur les 

25 arbres des rouleaux d f extr§mit§ (43) du convoyeur a courroies 
(42). 

11. Separateur de poses suivant l f une des reven- 
dications 7 a 10, caracterise en ce que le poste d'immobi- 
lisation/serrage (46 f ) mobile . par rapport au poste fixe (46) 

30 est monte oscillant sur un systdme a bielles verticales (51) 
et relie au poste fixe (4 6) par un jeu de verins horizontaux 
(52). 

12. separateur de poses suivant la revendication. 

11, caracterise en ce que lesdits verins (52) sont au nombr^ 
35 de quatre repartis sensiblement aux quatre coins des i>atis 

(50,50*) des postes et sont susceptibles d'etre actionne^ 
avec un decalage dans le temps . predetermine. 

13 . separateur de poses suivant la revendication 

12 , caracterise en ce que des limiteurs de course reglables 
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(53) sont interposes entre les bStis (50,50') des deux postes 
af±n qu'en fin de course d ' eloigneraent du poste mobile (46') 
les poses (12) separees par ce poste soient bien positionnees 
dans 1" axe du dispositif de convoyage (41 r 4 2, 4 5). 
5 14. Separateur de poses suivant l'une des reven- 

dications 1 1 13 caracterise en ce qu ■ immediatement £ I'aval 
du poste mobile (13 • , 46') est installe un d6tecteur (32), 
reglable en position, charg§ de detecter le front avant de 
I'empilage (11) et d'enclencher le cycle: arret du systeme de 

10 convoyage-pressage de 1 'empilage-separation- remise en place 
du poste mobile et remise en route du systeme de convoyage. 

15. Separateur de poses suivant l'une des reven- 
dicatlons 1 S 14, caracteris§ en ce qu'en vue de realiser des 
separations suivant des "lignes (S 3 ) paralleles au sens d f a- 

15 vancement de I'empilage (11) il est associe 3 un second se- 
parateur de roeroe type (30*) mais dispose I angle droit avec 
le premier (30) ,une table de transfert (31) etant interposee 
entre les deux separateurs. 
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